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Mehrschichtblatter aus Papier oder dergl. mit Hohlraumen 
zur Aufnahme von vorzugsweise pulverf Sr migen S toff en 
und Verfahren zur Herstellung soloher Mehr, 

Besehreibun g t 

Pur viele Anwendungen, beispielsweise zum Reinigen Oder Poller en, 
aueh fur kosmetiaohe Anwendungen werden u.a, Blatter Oder dergl. 
aus Papier, Zellstoff, TextixLstof fen usw. mit geeigneten Stoffen 
impragniert oder getrankt, die bei der Benutzung den mit den be*- 
treffenden Blattern durchzufuhrenden Reinigungs-, Poller- usw. 
-Vorgang unterstiitzen Oder das eigentliche fiir die Anwendung gedach- 
te Mitt el darstellen. 

Die hierbei zur Anwendung kommenden Stoffe sind entweder fliissig 
oder in Pitts sigkei ten gelost oder aufgeschwemmt, wobei die flus- 
sigen Anteile nach der Trankung ganz oder teilweise verdunsten. 

Die Anwendung trockener, f einkbrniger oder pulvriger Stoffe 1st in 
der beschriebenen Weise nicht moglich, da diese in trockenem Zu~ 
stand nicht geniigend auf den Blattern haft en und bereits vor der 
Anwendung durch Verstauben grbfitenteils verloren gehen wtirden. 

Gegenstand vorliegender Erf indung sind mehrschichtige Blatter, die 
zwischenschichtliche Hohlraume aufweisen, in denen vorzugsweise 
trockene feinkornige bezwo pulvrige Stoffe eingelagert sind. 
Die. Blattschichten, welche die Hohlraume nach der Oberf lache hin 
abschlieBen, sind so ausgebildet, daB sie bei der Anwendung ver- 
letzt werden und dadurch die in den Hohlraumen eingelagerten Stoffe 
freigeben. 

Auf diese Weise ist es mbglich, pulverf ormige Stoffe in mehrsehich- 
tigen Blattern aus Papier, Zellstoff usw. gebrauchsbereit zu halten, 
wobei das die betreffende Substanz enthaltende Blatt zur Anwendung 
des pulverf ormigen Stoffes dient, beispielsweise zum Auftragen auf 
Plachen, zum Verreiben, Schleifen Reinigen, Polieren usw. : 
Als pulvrige Stoffe kSnnen beispielsweise verwendet werden: 
feinkornige Schleifmittel, Poliermittel, Puder fiir kosmetische oder 
medizinische Zwecke uswc Ein besonderes Anwendungsgebiet sind Haut- 
behandlung und Korperpflege. Die MehrschichtblaSter als Substanz- 
trager bestehen dann zweckmafiigerweise aus weichen Papier en, Zell- 
stoff en oder dargl., wie sie in Porm von Taschentuchern, Windeln 
usw. bekannt sind. Die zwischenschichtlich untergebrachten Sub- 
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% ' 
stanzen sind bei diesen Anwendungsgebieten vorzugsweise ^iu^Jfle- ' 
gende Puder, die, ait Zusatzen von desinf izierenden, desodorierenden 
Oder parfumierenden Mitteln vers eh en sein kbnnen. Diese Mehrschicbt- 
Blatter konnen als Unterlagen fiir Krankenbetten, Windeln fur Saug- 
linge, Make-up-Tucher usw sowie als Toilettepapier ausgebildet 
werden. Im letztgenannten Ealle kann die Verwendung von Heilpudern 
Oder dergl. besondere Torteile bieten, ZoB„ bei Hamorrhoiden, Wund- 
stelleji (sogen»Wolf ) usw, In der Krankenpflege sind insbesondere; 
bei Deoubitus-gefardeten Patienten leicht zu wecbselnde, Unterlag.en 
in einer Ausfiihrungsart nach vorliegender Erfindung von hohem Wert. 

Die Tatsache, dafi Stoffe mit scharf riechenden Bestandteilen (bei- . - 
spielsweise Desinf ektionsmittel) durcb geeignete Wahl der Schieht- 
materialien bis zum Gebrauch gerucbsicber eingekapselt bleiben, ist 
besonders zu erwahneno 

Als Beispiel sei ein Mebrschichtblatt gemaB vorliegender Erfindung, 
bescbrieben, das aus mindestens zwei Lag en Papier Oder dergl. be- 
ateht, und das in zwiscbenscbicbtlichen Hohlraumen einen meniziniscb 
Oder kosmetiscb wirksamen Puder entbalt. Ein solehes Blatt kann bei- 
spielsweise: als loilettepapier Oder dergl 0 Anwendung finden. 

^£S£1 1 zeigt als Beispiel einen feilquerschnitt durcb ein solcbes 
Mebrschichtblatt aus zwei Papiersehichten* Eine der beiden Papier- 
schichten (1) von vorzugsweise groBerer Eestigkeit ist mit einer 
zweiten Papierschicht (2) von vorzugsweise geringerer Eestigkeit 
in den Elachenzonen (3) durch Klebung, Pragung Oder dergl. fest 
verbunden. Zwisoben diesea Zonen enthalt die Sobicht (2) beispiela- 
weise eingepragte Koppen (4). Die durcb diese Noppen gebildeten 
Hoblraume (5) enthalten die vorzugsweise pulverf ormige Substanz. 
Eigur 2 zeigt die Elache nacb Eigol in der Draufsicbt. 

Eigur 3 zeigt eine andere Elachendraufsicht, fiir die aucb der 
Querscbnitt nacb Eig.1 gilt. Die runden IToppen (4) sind bier beisp.- 
weise langlicbe Bippen, die in ibrer Lange Unterbrechungen (6) 
aufweisen k'6xm.en 0 

gi ff Jr ft stellt ein anderes Ausfuhrungsbeispiel im Teilquerschnitt 
dar. Die weniger feste Swhicbt (2) ist bier mit der festeren 
Scbicbt (1) an den Zonen(7) so verbunden, daB Hoblraume (8) ent- 
atehen, die eine groBere Elachenausdehnung haben als die Verbin- 
dungs zonen (7)« 
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In den ffi^ren 5 und 6 sind zwei Beispiele der Ausfub*tmg*r©rm 
nach Eig.4 in Draufsichten darges tell t. Pie Ver bindungs zonen (7), 
in denen die Schichten fest miteinander verbunden sind, sind schraf- 
fiert. Sie teilen die Flachen wabenartig oder ahnlich auf , wahrend 
die Hohlraume (8) eine flache Kissenform haben« 

ffigur 7 Z eigt im Teilquerschnitt,- dafi alle nacb den Eiguren 1 bis 6 
bescbriebenen Ausfiihrungsarten grundsatzlich in umgekehrter Eorm 
hergestellt sein konnen, und zwar in der Weise, dafi bier die. 
Schicht groBerer Eestigkeit (1) die Pragung aufweist, durcb welehe 
die Hohlraume gebildet werden, wanrend die Schicht gertogerer Ee- 
stigkeit (2) eine Ebene ist. Selbstverstandlicb konnen aucb beide 
Scbicbten gleichzeitig Prafeungen haben, sodafi die Hoblraume zu jei 
einem Teil in der oberen und in der unteren Scbicbt gebildet sind. 
Es ist aucb daran gedacbt, in besonderen Fallen beide Scbicbten mit 
Pragungen zu versehen derart, dafi ein Teil der Anzabl der Hoblraume 
in der oberen Scbicht, die iibrigen Hoblraume dagegen sich in der 
unteren Scbicbt befinden. 

Fur alle als Beispiele bescbriebenen Ausfubrungsf ormen gilt fur die 
Anwendung f olgendes : 

Es soil beispielsweise eine Hautstelle des Korpers mit einem Puder 
eingerieben werden. Dieser sei in dem zur Anwendung kommenden Mebr- 
schicbtblatt entbalten, und zwar in den Hoblraumen (5) bezw„(8). 
Das Mehrschichtblatt wird mit der Oberschicht (dohomit der Schicht 
geringerer Eestigkeit) auf die Hautstelle aufgelegt und unter leich- 
tem Druck in reibende Bewegung versetzt. Dabei reifit die Oberscbicbt 
auf und zwar vorwiegend an den die Hohlraume abscblieBenden Stelllen. 
Der Puder tritt aus den Hoblraumen nacb aufien und verteilt sicb in- 
folge der Bewegung auf der Gesamtoberflache der Oberscbicbt und 
wird auf der behandelten Hautstelle fein verteilt, obne dafi der bei 
dem sonst iiblichen Auf streuen unvermeidliche Substanzverlust auf- 
tritt. Es wird dabei aucb vermieden, dafi Puder an unerwiinscbte 
Stellen (z^BoKleidung) gelangt. 

Die Materialien fur die Unter scbicbt (1) und fur die Oberscbicbt 
(2) konnen innerhalb weiter Grenzen beliebig gewahlt bezw. dem 
jeweiligen Verwendungszweck angepafit werden. Es kbnnen aucb ver- 
scbiedene Schicbtmaterialien miteinander kombinlert, werden. 

Weiterhin kann das Mebrscbichtblatt aus mehr als zwei Schichten 
besteben, sodafi auch mehrere Schichten von Hphlraumen gebildet 
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werden. Die in versehiedenen Schichten liegenden Hohlraume konnen 
mit Stoffen verschiedener Art gefiillt werden. Bei der Anwendung 
zerreifit eine Oberschicht nach der an der en, sodafi die; versehiede- 
nen Arten der .eingelagerten Stoffe nacheinander freigelegt werden 
und zur Wirkung kommen. Auf diese Weise ist es auch mSglicb, zwei 
Oder mehrere verschiedene Stoffe in dem Mehrschichtblatt getrennt.' 
einzulagern, die sich erst bei der Anwendung miteinander mischen 
sollen. 

Die Untersclxicht (1) mit der vorzugsweise groBeren Festigkeit kann 
mit einer oder mehreren Oberschichten (2) kombiniert werden, die. 
bei der Anwendung weitgehend zerrieben werden, wobei das Zerreibungs- 
produkt (vorzugsweise faseriger Struktur) mit den aus den Hohlrau- 
men austretenden Stoffen vermischt und zur Anwendung mit herange*- 
zogen wirdo 

Bei geeigneter Wahl der Schichtmaterialien konnen die Hohlraume 
bezw« ein leil der Hohlraume auch mit Stoffen von flussiger oder 
pastoser Konsistenz gefullt werden. Hier sind insbesondere bei 
mehreren Hohlraumschichten viele Moglichkeiten der Bildung von 
Mischungsprodukten gegeben* 



Verfahra n zur Herstellung von Mehrschiohtf olien der beschriebenen 
Art. • ' "~ 

Ein besonderer Bestandteil der Erfindung sind die Verfahrmn zur 
Herstellung von Mehrschichtblattern der beschdebenen Art. 

Die Herstellung kann in Einzelblattern geeigneten Formates erfol- 
gen. In vielen Fallen wird die Herstellung in "endlosen M Bahnen 
vorteilhaf ter sein. 

Grundsatzlich gliedert sich der Herstellungsgang in drei Haupt- 
operationen: 

a. Pragung o.a. einer oder mehrerer Einzelschichten (z.B. Hoppen- 

Rippen-, Wabenpragung bezw. -Pre s sung ) . 
bo Fiillung der durch die Pragung oder Pressung gebildeten Vertie- 

fungen mit den fur den jeweiligen Zweck vorgesehenen Substanzen. 
c. Flachenverbindung der einzelnen Schichten untereinander durch 

Kleben, Heften, Pragen o.a. 

Diese drei Operationen konnen mittels geeigneter Vorrichtungen 
nacheinander durchgefuhrt werden. ORIGINAL INSPECTED 
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Hit besonderen Pertigungsanlagen kSnnen aber auoh alle drei Opera- 
tionen in einen Arbeitsgang zusammengefaflt werden. 

Zum Zwecke besserer tTbersiohtlichkeit werden im nacbstebenden 
die Fertigungsoperationen einzeln nacbeinander beschrieben und 
nur in besonderen fallen eine Kombination mehrerer Operationen , 
erwabnt « 

Auf eine Einzelbesebreibung der unter c. angefubrten Fertigungs- 
operation kann verziebtet werden, da es sich bier urn bekannte Ver- 
fahren bandelto 

gigur 8 zeigt scbematiscb ein Beispiel fur die Pragung eines als 
Qberscbicbt (2) vorgesebenen Bandes . Dieses lauft von der Vorrats- 
Trommel (9) zwischen die Pragewalzen (10) und (11) mit positivem 
und negativem Prageprof il . 

pigar 9 zeigt scbematiscb den Pragevorgang im Wege des Vakuum- 
verfabrens. Das Band (2) wird mit schrittweisem Vorscbub der Form 
(12) zugefubrt. Diese stebt mit einer Vakuumvorlage (13) und elner 
nicbt dargestellten Vakuumpumpe in Verbindung. Zwiscben Vorlage und 
Form ist ein Ventil (14) angeordnet. isach Beendigung jedes Vor- 
scbubscbrittes wird dieses Ventil kurzzeitig gebffnet. Die dabei 
durcb die Perm (12) ziir Vorlage stromende Luf t saugt das Band an 
den vorgesebenen Stellen in die Form. 

m gjgur tO ist gezeigt, wie der Pragevorgang nacb Figur (9 mit 
dem Fiillen der erzeugten Vertiefungen kombiniert werden kann. 
tiber der Form (12) befindet sicb ein Vorratsgefafi (15), welcbes 
die in die Hohlraume zu bringende Substanz (16) entbalt. Bei je- 
dem pragebden Saugvorgang wird gleiebzeitig eine bestimmte Menge 
der Substanz in die gepragte Vertiefung gef order t, sodaB das . 
Band (2) die Vorricbtung mit bereits gefiillten Vertiefungen ver- 
laBt. 

Pigur 11 zeigt ein Prageverfahr en (scbematiscb) mit Druckluft. 
Hier wird schrittweise uber das Druckluft gef afl (17) mit der 
Fiillsubstanz (16) durch Betatigung des Ventils (20) Druckluft mit 
Pullsubstanz in die Porm (19) mit der Gegenform (18) gedriickt, 
wobei der gleicbe Ef f ekt wie nach Pigur (10) erzielt wird . 

ORIGINAL WSPiC^iR 
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^ gUr 1 ? gei S' fc schematisch ein Verfahrsn zur Fiillung vtn bereits . 
vorhandenen Vertiefungen in dem Band (2). Das Band wird unter dem 
VorratsgefaS (21) kontinuierlich vorbeigefiihrt. Ana diesem Gefafi 
rinnt die Fiillmasse (16) auf das Band und wird von der naehgeordne- 
ten Biirste oder Rakel (22) abgestrichen, sodaB nur die Fiillung 
(5) in den Vertiefungen verbleibt. 

13 zel & ein anderes Verfahren, bei dem beispielsweise die 
Eombination mehrerer Herstellungsgange dargestellt ist. Das von 
der Vorratsrolle (9) kommende Band (2) lauft kontinuierlicn (oder 
auch sehrittweise) unter dem Vorratsgefafi (22) vorbei. Die Dosie- 
rungseinrichtung (23) wird vorzugsweise im Gleichlauf mit dem Band 
angetrieben und verteilt in vorgegebenen Mengen von der Fiillmasse 
(16) einzelne Portionen (24) auf das Band (2). Das so mit Fiillmasse 
versehene Band gelangt sodann zwischen die Walzen (25) und (26). 
Die Walze (25) ist hier im Beispiel als glatte Walze mit barter' 
Oberflaehe ausgefiihrt, wahrend die Walze (26) auf ihrem Umfang ei~ 
nen weicheren Belag (2?) ausweist. Bei dem Walzvorgang werden die 
auf dem Band (2) verteilten Portionen (24) der Fiillmasse zusammen 
mit den entspreehenden Stellen des Bandes (2) in die. weiche Walze 
eingedriickt. Es entstehen also gleichzeitig gefiillte Vertiefungen. 
Von der Vorratsrolle (28) lauft das andere Band (1) gleichzeitig 
mit Band (2) zwischen die Walzen (25) und (26). Durch eine bier 
nicht dargestellte Vorrichtung werden dabei oder unmittelbar nach 
dem Walzvorgang die Bander (1) und (2) mit ihren zwischen den Ver- 
tiefungen befindlichen Flachenteilen fest miteinander verbunden. 

I>i ^ ur & zei S t wiederum ein anderes Verfahren* wobei ebenfalls die 
Kombination der Pragung und Fiillung der Vertiefungen in dem Band 
(2) dargestellt ist. Die positive Pragewalze (29) erzeugt gemeinsam 
mit der negativen Pragewalze (30) die Vertiefungen in dem Band (2), 
welches von der Vorratsrolle (9) kommt. Die Walze (30) ist als 
Elektrode derart ausgebildet, dafl die mit der Fiillmasse (16) zu 
versehenden Stellen elektrisch leitend, die iibrigen leile der Ober- 
flaehe elektrisch isolierend ausgebildet sind. Die Hochspannunge- 
einrichtung (31) bewirkt durch elektrostatische tibertragung den 
transport der Fiillmasse aus dem Vorratsgefafi (32) auf das Band (2). 
In ahnlicher Weise kann das elektrostatische Verfahren auch bei- 
spielsweise zum Aufbringen der Fullmasse in Verbindung mit einem 
anderen der hier beschriebenen Herstellungsverfahren Verwendung 
finden. 

ORIGINAL INSPECTED 
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2. 



3. 



4. 



Mehrschichtblatter aus Papier Oder dergl., die aus mehreren 
Schiohten bestehen, die nur auf einem Seil ibxer Flacheh mit 
einander verbunden sind, wobei swischen den einBelnen Schiohten 
in sieh abgeschlOBsene Hohlraume gebildet sind, 
dadurch gekennseichnet, daB in dtesea Hohlraumen Stoffe von 
vorsugsweise feinkorniger Oder pulveriger Beschaff enhelt Oder 
auch von fluseiger Oder pastoaer Konsistena eingelagert sind, 
die ait den Schiohten kelne feste Verbindung haben. 
Mehrschiohtblatter naoh Anspr.1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die einzelnen Schiohten, swischen denen die Hohlraume gebildet 
sind, verschieden grofie meehanisohe Pestigkeit haben, sodaB bei 
einer meohanlschen Beanspruohung des Mehrschichtblattes eine 
vorbestimmte Oberflaohe veriest wird und die in den Hohlraumen 
eingelagerten Stoffe naoh auBen treten laBt. 

Mehrschlohtbiatter nach Anspruoh 1, dadurch gekennzeiehnet, daB 
die einzelnen Schiohten, awischen denen die Hohlraume gebildet 
sind, verschieden grofie Wlderstandsfahigkeit gegenttber Peuch- 
tigkeits- und Coder) Warmeeinwirkung haben, sodaB bei einer 
Anfeuchtung und (oder) Erwarmung eine vorbestimmte Oberflaohe 
verletzt wird und die in den Hohlraumen eingelagerten Stoffe 
nach auBen treten laBt. 

Mehrschichtblatter nach den Ansprtichen 1 und 2 oder 3 dadurch 
gekennselchnet, daB die verschieden grofie mechanlsche Pestig- 
keit oder Widerstandsfahlgkeit gegen Peuchtigkeits- und Coder) 
Warmeeinwirkung durch Auswahl verschiedener Materialien fur die 
einselnen Schiohten gegeben iet und (oder) durch verschieden- 
artige Behandlung der Schiohten bei der Herstellung, inebeson- 
dere durch Sohaffung von leichter verletsbaren Stellen oder 
Oberflachenaonen mlttels Press- oder Pragebehandlung oder dergl, 
erzeugt wird. 
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5. Mehrschichtblatter nach den Anfcpriichen 1 - 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi eine oder mehrere der Schichten durch Pragen, 
Pressen oder dergl. raumlich verformt sind, sodafi beim Zusam- 
menftigen der Schichten Hohlraume von grbBerer Dickenausdehnung 
entstehen. 

6. Mehrschichtblatter nach den AnspriLchen 1* - 5 # dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi alle Hohlraume zwisohen den Schichten mit dem 
gleichen Stoff (Substanz) mehr oder weniger gefullt sind. 

7. Mehrschicht blatter nach den Anspruchen 1 - 5,. dadurch gek enn- 
zeichnet, dafi mehrere verschiedene Stoffe (Substanzen) oder 
verschiedene Konsistenzen, KBrnungen Oder dergl. des gleichen 
Stoffcs in jeweils verschiedenen Hohlraumen enthalten sind, 
die sich bei der Anwendung in einem vorgegebenen Verhafc-tnis 
mehr Oder weniger miteinander vermlschen. 

8. Mehrschichtblatter nach den Anspruchen 1 - 5 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die verschiedene Stoffe usw. enthaltendeh 
Hohlraume vorzugsweise in verschiedenen Schichten bezw. Lagen 
angeordnet sind, sodaB bei der Anwendung die verschiedenen 
Stoffe usw. nacheinander freigegeben werden# 

9. Mehrs ohichtbl&t ter nach den Anspruchen 1 - 8, ; dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi eine der Schichten, vorzugsweise eine der bei 
der Anwendung zu verletzenden Schichten, aus einem Material be- 
steht, bezw, mit einem Material lmpragniert oder getrankt 1st, 
das bei der Anwendung mit den aus den Hohlraumen aus tret enden 
Stoff en *eine Mischung bezw.. eine Verbindung zur Erzielung einer 
vorbestimmten Wirkung bildet . 

10. Mehrschichtblatter nach den Anepriichen 1 - 9* dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die einzelnen Schichten an den zwischen den 
Hohlraumen befindlichen Zonen durch Kleben, Heften, Pragen, 

•.\Schweiflen oder dergl. miteinander verbunden sind. , :• 

1 1 i Mehrschichtblatter nach den Ansprticheh 1 - 9 , dadurch gekenn- 
* zeitflinot, dafi die einzelnen Schichten an den zwischen den 
Hohlraumen befindliohen Zonen der art miteinander verbunden 
sind, dafi bei der Anwendung auch die Plaohenverbindungen ver- . 
letzt werden,sodafi auch unter der zu verletztenden Oberflachen- 
schicht eine Vermischung des Inhaltes der einzelnen Hohlraume 
ermSglicht wird. 

BAD ORIGINAL .3. 
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12. Mehrschielitbiatter naoh den Anspruohen 1-11, daduroh ge- 
kennzeiehnet. daB eine oder mehrere Schichten durch Auf- 
spritzen, Auf epriihen oder dergl • eines geeigneten Materials 
erzeugt werden. 

13. Mehrschiohtbiatter nach den Anspruohen 1 - 12, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS die Hohlraume so angeordnet sind, daB in 
bestimmten Abschnitten der Flache zwischen den Hohlraumen 
Perforationen oder dergl. angeordnet sind, die ein Abtrsn- 
nen oder Abreiflen von vorgegeb enen Blattstiicken ohne Ver- 
letzung bezw# Preilegung von Hohlraumen ermSglichen* 

14. Verfahren zur Hers t el lung von Mehrschichtblattern nach den 
Anspriichen 1 - 13, dadurch gekennzeichnet, dafi die Behand- 
lung #er einzelnen Schichten (Pragen, Press en usw. ) , das 
Ftillen der Hohlraume und das Zusammenftigen der FlSchen in 
einzelnen Arbeit sgangen nacheinander erfolgt* 

1 5 . Verf ahren zur Herstellung von Mehrschichtblattern naoh den. 
Anspriichen 1 - 13, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Oder 
alle zum Aufbau der Mehrschichtblatter erforderlichen 
Arbeitsgange In einen Arbeitsgang zusammengefafit werden. 

16. Verf ahren zur Herstellung von Mehrschichtblattern nach den 
Anspriichen 1 - 13, dadurch gekennzeichnet , dafi die Verfor- 
mung einer oder mehrerer Schichten durch Vakuum- und (oder) 
Bruckluf t-Einwirkung erfolgt. 

17. Verf ahren zur Herstellung von Mehrschichtblattern naoh den 
Anspriichen 1 - 13, dadurch gekennzeichnet , dafi die Verf or- 
mung der betreffenden Schicht dadurch erfolgt, dafi ein 
auf die Schicht auf getragenes , aus einaelnen Portionen dee 
fulls toffee bestehendes Muster in die Schicht elngeprefit 
Oder eingewalat wird. 

18. Verf ahren zur Herstellung von Mehrschichtblattern naoh den 
Anspriichen 1 - 13, dadurch gekennzeichnet, dafi die PUllung . 
der Hohlraume bezw. das Aufbringen dee Pulls toffee auf die 
betref f ende Schicht mittels elektrostatisoher Verfahren 
erfolgt . 
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